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EDUCA BUSINESS SCHOOL

SOMOS EDUCA BUSINESS SCHOOL

EDUCA Business School es una institucién de formacién online especializada en negocios. Como
miembro de la Comisién Internacional de Educacion a Distancia y con el prestigioso Certificado de
Calidad AENOR (normativa ISO 9001) nuestra institucién se distingue por su compromiso con la
excelencia educativa.

Nuestra oferta formativa, ademas de satisfacer las demandas del mercado laboral actual, puede
bonificarse como formacién continua para el personal trabajador, asi como ser homologados en
Oposiciones dentro de la Administracién Pablica. Las titulaciones de EDUCA Business School se
pueden certificarse con la Apostilla de La Haya dotandolos de validez internacional en mas de 160
paises.
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

RANKINGS DE EDUCA BUSINESS SCHOOL

Educa Business School se engloba en el conjunto de EDUCA EDTECH Group, que ha sido reconocido
por su trabajo en el campo de la formacién online.

Todas las entidades bajo el sello EDUCA EDTECH comparten la misién de democratizar el acceso a la
educacién y apuestan por la transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la
investigacion. Gracias a ello ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a nivel nacional e
internacional.
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

BY EDUCA EDTECH

Educa Business School es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group, que esta compuesto por un
conjunto de experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las
entidades que lo fForman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacién y apuestan por
la transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacién.
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje integrando la Al en los
procesos de e-learning, a través de modelos predictivos altamente personalizados, derivados del
estudio de necesidades detectadas en la interaccion del alumnado con sus entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la Transferencia de Resultados de Investigacion de varios proyectos

multidisciplinares de I+D+i, con participacion de distintas Universidades Internacionales que apuestan
por la transferencia de conocimientos, desarrollo tecnoldgico e investigacion.

\{:}, 1. Flexibilidad

)

O Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado estudiar
= donde, cuando y como quiera.

2. Accesibilidad

[_r\@',ﬁl Cercania y comprension. Democratizando el acceso a la educacion
— trabajando para que todas las personas tengan la oportunidad de seguir
formandose.

3. Personalizacion

3

linerarios formativos individualizados y adaptados a las necesidades de
cada estudiante.

4. Acompanamiento /S eguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente especialista en su
area de conocimiento, que aboga por la calidad educativa adaptando los
procesos a las necesidades del mercado laboral.

30

304

5. Innovacion

Desarrollos tecnologicos en permanente evolucion impulsados por la Al
mediante Learning Experience Platform.

B

6. Excelencia educativa

0 & Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que favorece un
aprendizaje practico v significativo, garantizando el desarrollo profesional.



EDUCA BUSINESS SCHOOL

RAZONES POR LAS QUE ELEGIR EDUCA BUSINESS SCHOOL

1 « FORMACION ONLINE ESPECIALIZADA

Nuestros alumnos acceden a un modelo pedagodgico
innovador de mas de 20 aiios de experiencia educativa con
Calidad Europea.

A

Ay |

2- METODOLOGIA DE EDUCACION FLEXIBLE

Con nuestra metodologia estudiaran 100% online y nuestros ar
alumnos/as tendran acceso los 365 dias del ano a la
plataforma educativa.

3. CAMPUS VIRTUAL DE ULTIMA TECNOLOGIA

ﬂ
v

Contamos con una plataforma avanzada con material adaptado a
la realidad empresarial, que fomenta la participacion, interaccion y
comunicacion con alumnos de distintos paises.
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

4- DOCENTES DE PRIMER NIVEL

Nuestros docentes estan acreditados y formados en
Universidades de alto prestigio en Europa, todos en
activo y con una amplia experiencia profesional.

5- TUTORIA PERMANENTE

ﬂ Contamos con un Centro de Atencion al Estudiante CAE,
b que brinda atencion personalizada y acompanamiento

‘ Z:JZ durante todo el proceso formativo.

6- DOBLE MATRICULACION

Algunas de nuestras acciones formativas cuentan con la 4‘ 4‘
llamada Doble matriculacion, que te permite obtener dos
formaciones, ya sean de masters o curso, al precio de una.
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

Master en Tecnologia de Polimeros
DURACION
@ 1500 horas
MODALIDAD
EEAN | onuine

ACOMPANAMIENTO

%‘8‘_/2 PERSONALIZADO

Titulaciéon

Titulacién de Master en Tecnologia de Polimeros con 1500 horas expedida por EDUCA BUSINESS
SCHOOL como Escuela de Negocios Acreditada para la Imparticion de Formacién Superior de
Postgrado, con Validez Profesional a Nivel Internacional

(. EDUCA

business school

EDUCA BUSINESS SCHOOL

como centro acreditado para la imparticién de acciones formativas
expide el presente titulo propio

NOMBRE DEL ALUMNO/A

con nimero de document to XXXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre del curso

6n de XXX horas, per  de Forma

cion de Educa Business School.

nimero de expediente XXXX/XXXX-XXXX-XXXXXX.

XXXKKXXXXKXXNKX

¥ para que conste expido la presente titulacién en Granada, a (dia) de (mes) del (afio).
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

Descripcion

El Master en Tecnologia de Polimeros te ofrece una oportunidad Unica para adentrarte en un campo
en pleno auge, esencial en sectores como el automovilistico, la salud y la construccion. Con la
creciente demanda de materiales innovadores y sostenibles, las industrias buscan profesionales
capacitados en la transformacion y manipulacion de polimeros. A través de este master, adquiriras
habilidades en la elaboraciéon de mezclas de caucho y latex, asi como en la operatividad con sistemas
mecanicos y eléctricos, fundamentales para la transformacion de polimeros. Ademas, te formaras en
gestion de calidad y prevencién de riesgos, aspectos imprescindibles en el entorno laboral actual. La
modalidad online del master facilita el aprendizaje desde cualquier lugar, permitiéndote avanzar a tu
ritmo y compatibilizar tus estudios con otras responsabilidades. Esta formacién te abrird puertas a un
mercado laboral en expansion, donde tu especializacién serd altamente valorada.

Objetivos

'- Comprender las propiedades de elastomeros y sus aplicaciones en mezclas de caucho y latex. -
Analizar sistemas mecdanicos en equipos para la transformacién de polimeros de forma eficiente. -
Interpretar planos de moldes para asegurar la precision en la transformacién de polimeros. - Aplicar
técnicas de mantenimiento preventivo en instalaciones de transformacién de polimeros. - Evaluar
métodos de reciclaje de productos de caucho y ldtex para mejorar la sostenibilidad. - Implementar
medidas de seguridad y prevencion de riesgos en procesos de transformacion polimérica. - Optimizar
la organizacién de la produccién en industrias de transformacién de polimeros.

Para qué te prepara

El Master en Tecnologia de Polimeros esta dirigido a profesionales y titulados en ingenieria o ciencias
aplicadas que deseen profundizar en el ambito de los polimeros. Ideal para aquellos interesados en la
elaboracién de mezclas de caucho y latex, operatividad de sistemas mecanicos y eléctricos en
transformacion de polimeros, y gestion de calidad y seqguridad en procesos industriales avanzados.

A quién va dirigido

Este master te prepara para desarrollar habilidades en la elaboracién de mezclas de caucho y latex, asi
como en la operacion de maquinas e instalaciones para la transformacién de polimeros. Adquiriras
competencias para controlar materias primas, realizar mantenimientos de primer nivel y gestionar la
calidad y seguridad en los procesos de transformacién. Podrds interpretar planosy participar en la
organizacion y gestion de la producciéon en industrias del sector, optimizando recursos y garantizando
la seguridad laboral.
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

Salidas laborales

- Ingeniero de procesos en industrias de transformacién de polimeros. - Especialista en control de
calidad y prevencién de riesgos en produccién de polimeros. - Técnico en diseio y fabricacion de
moldes para polimeros. - Consultor en sostenibilidad y reciclaje de polimeros. - Supervisor de
produccion en empresas de caucho y latex. - Responsable de mantenimiento en instalaciones de
transformacién de polimeros.
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

TEMARIO

MODULO 1. ELABORACION DE MEZCLAS DE CAUCHO Y LATEX

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS GENERALES DE QUIMICA Y QUIMICA DEL CARBONO.

NouvkrwbN =

Teoria atémico molecular. El &tomo y sus enlaces. Masa atémica y masa molecular.
Ordenacién de los elementos en el Sistema Periddico.

Propiedades de los compuestos idnicos, covalentes y metalicos.

El lenguaje quimico. Formulacién y nomenclatura de compuestos quimicos segin I.U.P.A.C.
Quimica del carbono. Enlaces del carbono. Principales funciones organicas.

Concepto de grupo funcional. Nomenclatura y formulacién.

Reacciones organicas basicas de los principales grupos funcionales.

UNIDAD DIDACTICA 2. MATERIAS PRIMAS. ELASTOMEROS, LATEX Y ADITIVOS.

ounpkpwn-=

Macromoléculas: monémeros, polimeros y elastémeros.

Estados amorfo, cristalino y vitreo.

Reacciones de polimerizacion.

Descripcidn, caracteristicas y clasificacién de las principales familias de cauchos.
Comportamiento reolégico de los elastémeros.

Aditivos e ingredientes de mezcla. Denominacién y simbologia habitual de las materias primas.

UNIDAD DIDACTICA 3. PREPARACION DE MEZCLAS DE CAUCHO Y LATEX.

1.

N AW

Formulacion de una mezcla: expresiéon y calculos de conversion de unidades. Medida de masas y
volumenes de los componentes de una mezcla.

Técnica de pesaje: unidades de medida, tara de los equipos, orden y limpieza, identificacién del
material pesado y normas de manipulacién.

Técnicas de mezclado: fFundamentos. Equipos. Procedimientos y técnicas de operacion.
Operaciones previas y procedimiento de mezclado.

Ciclo de mezclado. Variables que hay que controlar y orden de adicién de ingredientes.
Sistemas de control de variables.

Elaboracion de mezclas de elastémeros.

Precauciones y medidas de seguridad de los procesos y equipos de mezclado.

UNIDAD DIDACTICA 4. CONTROL DE MATERIAS PRIMAS Y SUS MEZCLAS.

w N

Nouvk

. Medidas sencillas y directas de las propiedades fisicas de materias primas.

Control de materias primas y mezclas de caucho y latex.

Técnicas de almacenamiento y conservacién de materias primas, productos semimanufacturados
y acabados.

Muestreo y acondicionamiento de muestras para ensayos.

Realizacién de ensayos fisicoquimicos basicos de identificacion y caracterizacion de cauchos.
Sistemas de transporte, almacenamientos especiales y movimiento de productos.

Sistemas informaticos y de codificacion de mezclas para el control de érdenes de trabajoy
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

UNIDAD DIDACTICA 5. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES.

1. Precauciones en la manipulacién de las materias primas y riesgos que comporta.
2. Riesgos profesionales: Conceptos y definiciones.
3. Ley de prevencién de riegos profesionales.
1. - Conceptos legales.
2. - Derechosy obligaciones.
3. -Sanciones.
4. Actuaciones en emergencias y evacuaciones.
5. Normas de calidad y medioambientales.

MODULO 2. PREPARACION DE MAQUINAS E INSTALACIONES PARA LA TRANSFORMACION DE
POLIMEROS

UNIDAD FORMATIVA 1. OPERATIVIDAD CON SISTEMNAS MECAMICOS, HIDRAULICOS, NEUMATICOS Y
ELECTRICOS DE MAQUINAS E INSTALACIONES PARA LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS Y SU
MANTENIMIENTO

UNIDAD DIDACTICA 1. ANALISIS DE SISTEMAS MECANICOS EN EQUIPOS E INSTALACIONES PARA LA
TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

Organos de maquinas.
Elementos de maquinas.
Elementos de maquinas.
Elementos de maquinas.
Montaje de sistemas mecanicos.

nmnhwpn=

UNIDAD DIDACTICA 2. FUNDAMENTOS DE TECNOLOGIA ELECTRICA EN EQUIPOS E INSTALACIONES
PARA LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

Circuitos eléctricos.

Identificacién de componentes en un plano.

Montaje de circuitos elementales con corriente alterna y continua.
Medicién de pardmetros: Resistencia, intensidad, tensién y otros.
Deteccion de fallos eléctricos.

AN =

UNIDAD DIDACTICA 3. MECANICA DE FLUIDOS PARA LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1. Rozamiento.

2. Viscosidad.

3. Pérdidas de carga.
4. Velocidady otros.

UNIDAD DIDACTICA 4. SISTEMAS NEUMATICOS, ELECTRO-NEUMATICOS, HIDRAULICOS Y ELECTRO-
HIDRAULICOS EN EQUIPOS E INSTALACIONES PARA LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1. Fundamentos de tecnologia neumatica.
1. - Generacion de movimiento mediante accionamientos neumaticos y electro-neumaticos.
2. - Fundamentos de tecnologia hidrdulica.
3. - Generacién de movimiento mediante accionamientos hidraulicos y electro-hidraulicos.

<. EDUCA
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4. - Ventajas e inconvenientes de los sistemas neumadticos e hidraulicos.
5. - Montaje de circuitos neumadticos e hidraulicos.

UNIDAD DIDACTICA 5. COMPONENTES DE UN SISTEMA AUTOMATIZADO.

1. Fundamentos del control programable.
2. Programacién basica de autématas.
3. Montaje de elementos neumaticos, hidraulicos o eléctricos controlados mediante autématas.

UNIDAD DIDACTICA 6. APLICACION DE LAS TECNICAS DE MANTENIMIENTO DE PRIMER NIVEL EN
EQUIPOS E INSTALACIONES PARA LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1. Conceptos de mantenimiento en equipos e instalaciones para la transformacién de polimeros:
1. - Tipos de mantenimiento (preventivo, correctivo, predictivo, etc.).
2. - Mantenimiento productivo total.
3. - Soportes informaticos para la gestién del mantenimiento.
2. Operaciones de mantenimiento preventivo en equipos e instalaciones para la transformacién de
polimeros.
3. Operaciones de mantenimiento correctivo (sustitucién de elementos) en equipos e instalaciones
para la transformacién de polimeros.

UNIDAD DIDACTICA 7. SEGURIDAD EN SISTEMAS NEUMATICOS, ELECTRO-NEUMATICOS,

HIDRAULICOS Y ELECTRO-HIDRAULICOS EN EQUIPOS E INSTALACIONES PARA LA TRANSFORMACION
DE POLIMEROS.

1. Condiciones de seguridad en el entorno de trabajo.
1. - Riesgos fisicos y quimicos.
2. - Riesgos eléctricos.
3. - Riesgos ergonémicos y posturales.
4. - Riesgos en instalaciones de fluidos y gases a presion.
2. Protecciones obligatorias en maquinas.
1. - Real decreto sobre maquinas.
3. Equipos de proteccién individual.
1. - Tipos de EPIs.
2. - Utilizacioén.
4. Sistema de ordeny limpieza 5S.

UNIDAD FORMATIVA 2. DIBUJO TECNICO PARA LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS

UNIDAD DIDACTICA 1. SISTEMAS DE REPRESENTACION PARA MOLDES O MODELOS PARA LA
TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1. Sistema Diédrico: Fundamentos.
1. - Planos de proyeccion.

2. - Proyecciones del punto, recta y plano.

3. -Trazas.

4. - Interseccion, paralelismo y perpendicularidad.
5. - Distancias.

6

. - Abatimientos, giros y cambios de plano.
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7. - Representacion.

8. - Secciones planas.

9. - Detalles especificos de moldes o modelos: puntos de inyeccién, canales de alimentaciony
sistemas de vacio.

UNIDAD DIDACTICA 2. INTERPRETACION DE PLANOS PARA MOLDES O MODELOS PARA LA
TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1. Fundamentos. Normas sobre la representacion de las piezas industriales.
. - Eleccién de las vistas.

. - Croquizado.

. - Representacion de formas industriales.

. - Organizacion de vistas, cortes y secciones.

. - Escalas.

. -Interpretacién de un dibujo.

AU WN =

UNIDAD DIDACTICA 3. PRINCIPIOS DE ACOTACION PARA MOLDES O MODELOS PARA LA
TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1. Sistemas de acotacion. Aplicacion de normas de acotacién.
1. - Tolerancias: Fundamentos. Tipos de ajustes. Nomenclatura. Seleccién de ajustes.
Consignacién de las tolerancias en los dibujos. Normas sobre acotacion con tolerancias.
2. - Tolerancias geométricas: Tolerancias de formay de posicién. Signos superficiales e
indicaciones escritas.

UNIDAD FORMATIVA 3. CONFIGURACION DE MOLDES, MATRICES Y CABEZALES DE EQUIPOS PARA
LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS

UNIDAD DIDACTICA 1. ANALISIS FUNCIONAL DE MOLDES, MATRICES Y CABEZALES PARA
PROCESADO DE POLIMEROS.

1. Tipos de moldes, matrices, cabezales, husillos y otros utillajes.
2. Identificacién de los diferentes componentes de moldes, matrices, cabezales, husillos y otros
utillajes.
Distribucién de las cavidades en el molde.
Sistemas de extraccion. Sistemas especiales para contrasalidas.
Sensores. Finales de carrera.
Montaje y desmontaje de moldes y matrices.
1. - Juegosy ajustes.
7. Conservaciony limpieza de moldes, matrices, cabezales, husillos y otros utillajes.

ok w

UNIDAD DIDACTICA 2. SISTEMAS DE ALIMENTACION, REFRIGERACION Y CALEFACCION PARA
PROCESADO DE POLIMEROS.

1. Sistemas de alimentacién. Bebederos, canales y entradas.

2. Canales de refrigeracion. Configuracién y dimensionamiento.

3. Sistemas de calefaccién (resistencias, aceite, etc.).

4. Montaje de sistemas de calefaccion, refrigeracién, alimentacién y dosificacién.

UNIDAD DIDACTICA 3. SEGURIDAD EN INSTALACIONES DE TRANSFORMACION POLIMEROS Y SU
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MANTENIMIENTO DE PRIMER NIVEL.

1. Condiciones de seguridad en el entorno de trabajo.
1. - Riesgos fisicos y quimicos.
2. - Riesgos eléctricos.
3. - Riesgos ergonémicos y posturales.
2. Protecciones obligatorias en maquinas.
1. - Real decreto sobre maquinas.
3. Equipos de proteccién individual.
1. - Tipos de EPIs.
2. - Utilizacién.
4. Sistema de ordeny limpieza 5S.

MODULO 3. OPERACIONES DE TRANSFORMACION DE MEZCLAS DE CAUCHO Y LATEX
UNIDAD FORMATIVA 1. TRANSFORMACION Y VULCANIZACION DE MEZCLAS DE CAUCHO Y LATEX
UNIDAD DIDACTICA 1. MATERIALES ELASTOMERICOS.

1. Fundamentos de la transformacién y la vulcanizacién.
1. - Reaccién de vulcanizacion.
2. - Viscosidad de la mezcla.
3. - Influencia del entrecruzamiento en las propiedades del vulcanizado.
2. Vulcanizacion y acabado de:
1. - Mezclas de caucho natural y sintético.
2. - Elastdmeros termoplasticos.
3. - Létices.
3. Propiedades.
1. - Estudio comparativo de las propiedades entre las diferentes familias de caucho.
2. - Influencia de los aditivos en las propiedades del vulcanizado.
4. Calidades en los diversos procesos de fabricacién y limitaciones de moldeo.
1. - Identificar fallos en productos terminados No Conformes, analizarlos y proponer sus
soluciones o alternativas.

UNIDAD DIDACTICA 2. METODOS DE TRANSFORMACION DE ELASTOMEROS.

1. Equiposy componentes.
1. - Identificacién y descripcion de los equipamientos de las distintas técnicas de
transformacion y vulcanizacion.
2. - Funcionamiento de los equipos.
2. Realizacién de los procedimientos basicos de:
1. - Puesta en marcha.
2. - Alimentacién.
3. - Parada.
3. Sistemas de Control.
1. - No automatizados.
2. - Automatizados.
3. - Informatizados.
4. - Registro de datos e incidencias en las hojas de control de produccioén.
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4. Parametros de operaciény control.

1. - Dosificacion.

2. - Tiempo.

3. - Temperatura.

4. - Presion.

5. - Velocidades.

6. - Relacion entre los parametros de operacion y control y el producto a obtener.
5. Identificacién de equipos y componentes.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCEDIMIENTOS Y TECNICAS DE OPERACION Y CONTROL UTILIZADOS EN LA
TRANSFORMACION Y VULCANIZACION DE MEZCLAS DE CAUCHO Y LATEX.

1. Procesos convencionales de moldeo.
1. - Moldeo por compresion.
2. - Moldeo por transferencia.
3. - Moldeo porinyeccion.
2. Extrusiony vulcanizaciéon de articulos extruidos.
1. - Métodos discontinuos.
2. - Métodos continuos.
3. Calandradoy vulcanizacion de articulos calandrados.
1. - Métodos discontinuos.
2. - Métodos continuos.
4. Transformacion y vulcanizacion de articulos de latex.
5. Ensamblado y vulcanizacién de neumaticos.
1. - Componentes.
2. -Foérmulas.
3. - Conformado-Ensamblado-Vulcanizacién.

UNIDAD FORMATIVA 2. PRODUCTOS DE TRANSFORMACION Y VULCANIZACION DE CAUCHO Y LATEX
UNIDAD DIDACTICA 1. PRODUCTOS FINALES DE CAUCHO Y LATEX.

1. Calidad del producto final.
. - Interpretacion de la informacion técnica del articulo a producir.
. - Identificacion de la secuencia de operaciones a realizar.
. - Variables que influyen en la calidad del producto final. Relaciéon formulacién-elaboracion-
transformacion.

4. - Operaciones de control primario de producto en sus fases de produccién.

5. - Principales defectos de los articulos transformados.
2. Fabricacion de los principales articulos de caucho y latex.

1. - Neumadticos.
2. - Bandas transportadoras.
3. - Correas de transmision.
4. - Tubos y mangueras.
5. - Cables eléctricos.
6
7
8
9

w N =

. - Recubrimiento de rodillos.

. - Articulos de goma alveolar.

. - Calzado.

. - Articulos de latex por inmersion. Hilo elastico. Otras aplicaciones del latex.
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3. Clasificacion de articulos e industrias de aplicacion.
UNIDAD DIDACTICA 2. RECICLAJE DE PRODUCTOS DE CAUCHO Y LATEX.

1. Degradacion e impacto medioambiental.
2. Técnicas de reciclaje.

1. - Trituracién y micronizacién mecanica.

2. - Criogenizacion.

3. - Reciclaje de neumaticos fuera de uso (NFU'’s).
3. Valorizacioén.

UNIDAD FORMATIVA 3. GESTION DE CALIDAD Y PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES

UNIDAD DIDACTICA 1. FUNDAMENTOS DE GESTION DE CALIDAD EN LA TRANSFORMACION DE
MATERIALES POLIMERICOS.

1. Sistemas de calidad.
1. -1SO.
2. - EFQM.
3. - TS2. Conceptos de estadistica aplicada.
4. - Distribucién normal.
5. - Graficos de control.
6. - Estudios de capacidad.
7. - Técnicas de muestreo (Protocolos de actuacién).
2. Riesgos de la no calidad. Costes de la no calidad.
3. Auditorias de calidad.

UNIDAD DIDACTICA 2. SEGURIDAD Y PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN LA
TRANSFORMACION DE MATERIALES POLIMERICOS.

1. Riesgos profesionales.
1. - Conceptos y definiciones.
. Ley de prevencién de riesgos profesionales.
1. - Conceptos legales.
2. - Derechosy obligaciones.
3. -Sanciones.
3. Plan de emergencias.
1. - Elaboracion.
2. - Operatividad.
4. Condiciones de seguridad en el entorno de trabajo.
1. - Riesgos fisicos y quimicos.
2. - Riesgos eléctricos.
3. - Riesgos ergonémicos y posturales.
. Protecciones obligatorias en maquinas.
1. - Real decreto sobre maquinas.
. Equipos de proteccion individual.
1. - Tipos de EPIs.
2. - Utilizacién.
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7. Senalizaciones.
1. - Optica.
2. - Acustica.
8. Ordeny limpieza en el entorno laboral.
1. - Metodologia de las 5S.
9. Auditorias de prevencion.
1. - Deteccion de anomalias.

UNIDAD DIDACTICA 3. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION.

Tipos de accidentes.

Evaluacién primaria del accidentado.

Primeros auxilios.

Socorrismos.

Situaciones de emergencia.

Planes de emergencia y evacuacion.

Informacién de apoyo para la actuaciéon de emergencias.

NoubkwnN=

MODULO 4. OPERACIONES AUXILIARES Y DE ACABADO DE LOS TRANSFORMADOS DE CAUCHO Y
LATEX

UNIDAD DIDACTICA 1. OPERACIONES AUXILIARES DE LOS TRANSFORMADOS DE CAUCHO Y LATEX.

1. Preparacion y adhesivacion de sustratos metalicos.
1. - Desangrado de superficies.
2. - Tratamiento con abrasivos, de fosfatacion o pasivado.
3. - Recubrimiento con adhesivos de superficies metalicas.
2. Descripcioén de los equipos y uUtiles empleados en las operaciones auxiliares.
3. Mantenimiento y preparacion de los equipos y Utiles para las operaciones auxiliares.

UNIDAD DIDACTICA 2. OPERACIONES DE ACABADO DE LOS TRANSFORMADOS DE CAUCHO Y LATEX.

1. Descripcion de las operaciones y procedimientos de:
1. - Postcurado de piezas de caucho y latex.
2. - Desbarbado de piezas de caucho y latex.
3. - Mecanizado de articulos.
4. - Ensamblado de perfiles y tuberias de caucho.
5. - Montaje de conjunto de piezas de caucho.
6. - Pintado de piezas de caucho y latex.
2. Descripcién de los equipos y Utiles empleados en las operaciones de acabado.
3. Mantenimiento y preparacién de los equiposy Utiles para las operaciones de acabado.

UNIDAD DIDACTICA 3. SEGURIDAD Y PREVENCION DE RIESGOS EN LAS OPERACIONES AUXILIARES Y
DE ACABADO DE LOS TRANSFORMADOS DE CAUCHO Y LATEX.

1. Normas de seguridad de maquinas e instalaciones.
2. Riesgos de manipulacién de sustancias y materiales.

UNIDAD DIDACTICA 4. CONTROL DE CALIDAD. ENSAYOS Y CARACTERIZACION.
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1. Fundamentos, normas y equipos utilizados en ensayos fisicos y mecanicos en los transformados
de cauchoy latex.
2. Toma de muestras y obtencién de probetas para ensayo.
3. Ensayos fisicos-mecanicos de los transformados de caucho y latex.
1. - Determinacion de la dureza.
2. - Determinacién de la densidad.
3. - Resistencia a la traccion y alargamiento a rotura.
4. - Resistencia a la compresion.
5. - Resistencia al desgarro.
6. - Resistencia a la abrasion.
7. - Deformacién remanente. Fluencia y relajacién de esfuerzos.
Determinacion de la adherencia de la goma a metal y a tejido.
Ensayos de fatiga.
Ensayos de resiliencia e histéresis.
Determinacion de las caracteristicas dindmicas.
1. - Relacién esfuerzo-deformacion.
2. - Médulo complejo. Médulo elastico. Médulo de pérdidas.
8. Caracterizaciéon organoléptica.
1. - Ensayos a la llama.
2. - Ensayos de envejecimiento acelerado.
3. - Ensayos de comportamiento frente a liquidos.
9. Metrologia dimensional. Realizacién de medidas sobre los transformados de caucho.
10. Presentacion y tratamiento de los resultados. Registro de datos. Aplicaciones informaticas.
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MODULO 5. INSTALACIONES, MAQUINAS Y SERVICIOS AUXILIARES DE LA TRANSFORMACION DE
POLIMEROS

UNIDAD FORMATIVA 1. SERVICIOS AUXILIARES EN TRANSFORMACION DE POLIMEROS
UNIDAD DIDACTICA 1. SERVICIOS AUXILIARES EN LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1. Sistemas de calefaccion, refrigeracién, aire comprimido y generacién de vapor: principios de
funcionamiento; identificacion de equipos, componentes y subconjuntos.
2. Sistemas de control:
1. - Instrumentacién.
2. - Panel de mando.
3. - Control y programacién por ordenador.

UNIDAD DIDACTICA 2. INSTALACIONES Y EQUIPOS EMPLEADOS EN LA TRANSFORMACION DE
POLIMEROS.

1. Tipos de equipos de transformacién polimérica.

2. Sistemas auxiliares de almacenamiento, transporte, mezcla, dosificacién, manipuladores 'y
robots.

Simbologia y nomenclatura en la representaciéon de maquinas de proceso.

Principios de funcionamiento y especificaciones.

Detalles constructivos. Elementos mecanicos moéviles y fijos.

Descripcién basica de los equipos, operatoria, puesta en marcha y parada.

Metodologia de gestion del orden y limpieza en el lugar de trabajo: 5Sy otras.
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8. Programacién de robots, manipuladores y PLC’s. Sistemas de fabricacién automatica (MFS, CIM).
UNIDAD FORMATIVA 2. MONTAJE Y MANTENIMIENTO DE MOLDES Y EQUIPOS AUXILIARES
UNIDAD DIDACTICA 1. MONTAJE DE MOLDES Y MATRICES.

1. Tipos. Caracteristicas fFundamentales.
1. - Elementos de fijacién, alimentacién y entradas.
2. - Sistemas de calefaccién-refrigeracion.
3. - Soluciones constructivas para mejora o modificaciones de moldes y matrices.
4. - Metodologia de cambio rapido de utillajes: SMED y otras.
2. Metrologia, instrumentos de mediciéon dimensional de rugosidad y de verificacion de tolerancias
de formay posicién, conceptos de calibracién de instrumentos y equipos de medida.

UNIDAD DIDACTICA 2. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS DE TRANSFORMACION DE POLIMEROS Y
EQUIPOS AUXILIARES.

Tipos de mantenimiento.

Mantenimiento bdsico de equipos dindmicos.

Mantenimiento bdsico de equipos estaticos.

Toma de lecturas.

Verificacion de lubricaciéon y engrase y liquidos refrigerantes y liquidos en general.
Reposiciéon de liquidos.

Deteccion de fugas y reaprietes.

Medida de vibraciones.

Inspeccion visual de filtros y otros elementos basicos.

Ordeny limpieza en las instalaciones.
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UNIDAD FORMATIVA 3. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN INDUSTRIAS DE
TRANSFORMACION DE POLIMEROS

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO.

El trabajoy la salud.
Los riesgos profesionales.
Factores de riesgo.
Consecuencias y danos derivados del trabajo:
1. - Accidente de trabajo.
2. - Enfermedad profesional.
3. - Otras patologias derivadas del trabajo.
4. - Repercusiones econémicas y de funcionamiento.
5. Marco normativo basico en materia de prevencién de riesgos laborales:
1. - La ley de prevencién de riesgos laborales.
2. - El reglamento de los servicios de prevencién.
3. - Alcance y fundamentos juridicos.
4. - Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.
6. Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
1. - Organismos nacionales.
2. - Organismos de caracter autonémico.
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UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES, PREVENCION Y EQUIPOS DE PROTECCION.
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9.
10.
11.
12.
13.

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento, manipulacién elevacién y transporte productos quimicos.
Riesgos asociados al medio de trabajo:
1. - Exposicion a agentes fisicos, quimicos o bioldgicos.
2. - El fuego.
Riesgos derivados de la carga de trabajo:
1. - La fatiga Fisica.
2. - La fatiga mental. Trabajo a turnos.
3. - Lainsatisfaccion laboral.
Equipos de proteccién individual y colectiva.
Equipos de proteccion individual.
Seleccion de equipos de proteccion individual. Criterios de seleccién.
Mantenimiento de equipos de proteccion individual.
Normativa sobre equipos de proteccién individual.
Equipos de proteccién colectiva.
Ventajas de los equipos de proteccién colectivas frente a los de proteccion individual.
Sistemas de ventilacion por dilucién y extraccion localizada.

UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION DE RIESGOS DURANTE LA ELABORACION Y TRANSFORMACION
DE POLIMEROS.
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11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Proteccion de elementos moviles en maquinas e instalaciones.

Senalizacion de mecanismos o elementos méviles en maquinas e instalaciones.

Normativa sobre senalizacion de seqguridad.

Mecanismos de prevencion de riesgos y de seguridad en maquinas e instalaciones. Verificaciény
mantenimiento.

Ordeny limpieza en el lugar de trabajo.

Seguridad en la transformacion de polimeros.

Seguridad eléctrica en maquinas e instalaciones de transformacion de polimeros. Proteccion de
instalaciones y equipos.

Proteccion en atmadsferas con riesgo de incendio o explosién.

. Las cinco reglas de oro para trabajar en instalaciones eléctricas.
. Aparatos a presion. Seguridad en instalaciones con fluidos y gases a presion. Riesgos.

Legislacién.
Normativa de seguridad relativa a maquinas.
Seleccion de medidas de seguridad en maquinas de transformacién de polimeros.
1. - Determinacion de los limites de la maquina.
2. - ldentificacion de los riesgos.
3. - Evaluacién del riesgo.
Prevencion intrinseca.
Medidas de proteccién que se deben tomar por parte del disefiador/fabricante.
Medidas de proteccién que se deben tomar por parte de la empresa.
Actuacion en emergencias y evacuacion.
Tipos de accidentes.
Evaluacién primaria del accidentado.
Primeros auxilios.

<. EDUCA

business school



20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
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Socorrismo.

Situaciones de emergencia.

Extintores. Tipos de extintores segun el fuego. Uso de extintores.
Planes de emergencia interior.

Planes de emergencia exterior.

Evacuacion.

Informacién de apoyo para la actuaciéon de emergencias.

MODULO 6. MOLDES Y UTILLAJES PARA LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS

UNIDAD FORMATIVA 1. INTERPRETACION DE PLANOS Y CALCULO DE MOLDES

UNIDAD DIDACTICA 1. MATERIALES EMPLEADOS EN FABRICACION DE MOLDES PARA LA
TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1. Caracteristicas.
2. Clasificacion y designacion de los materiales.
3. Tratamientos térmicosy otros.

4.

Normativa de calidad relacionada.

UNIDAD DIDACTICA 2. CONSTITUCION DE MOLDES PARA POLIMEROS.

1. Normalizacién de elementos y su definicién.
2. Elementos constitutivos de un molde:

1. - Placas.

2. - Sistemas de expulsion.

3. -Tipos de entradas.

4. - Sistemas de guia.

5. - Elementos de calefaccion

6. - Elementos de refrigeracion.

3. Elementos auxiliares:

1. - Sistemas de amarre y centrado.
2. - Boquillas.
3. - Otros.

UNIDAD DIDACTICA 3. INTERPRETACION DE PLANOS DE MOLDES PARA POLIMEROS.

1. Normas sobre acotacién:

1. - Signos convencionales.
2. - Codigos identificativos de calidad.
3. - Composicion y propiedades.

2. Uniones fijas y desmontables:

1. - Fundamentos.

2. - Elementos normalizados y su designacién.
3. - Representacién simbdlica.

4. - Acotacién.

5. - Datos de fabricacion.

6. - Indicaciones generales.

3. Signos superficiales:
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1. - Clases de superficies.
2. - Rugosidad.
3. - Signos de mecanizado.
4. - Tratamientos.
4. Sistemas de representacion:
1. - Sistema diédrico.
2. - Perspectiva caballera e isométrica.
3. -Intersecciones.

UNIDAD DIDACTICA 4. CALCULOS TECNICOS DE MOLDES.

Especificaciones técnicas y manuales de disefo.

Aplicaciones de célculos (torsién, flexion, cizalladura, compresién, rotura).
Coeficientes de seguridad (rotura, vida).

Seleccién de elementos normalizados (tornillos, pasadores, chavetas, guias).
Programas informaticos de optimizacion del procedimiento de célculo.
Simulacién de moldes con herramientas informaticas.
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UNIDAD FORMATIVA 2. DIBUJO, DEFINICION Y FABRICACION DE MOLDES
UNIDAD DIDACTICA 1. DIBUJO DE MOLDES PARA LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1. Normas sobre la representaciéon de moldes:

1. - Croquis.
2. - Organizacion de vistas, cortes y secciones.
3. - Escalas.

4. - Interpretacién de un dibujo.
2. Acotacién:
1. - Sistemas de acotacién.
3. Tolerancias.
4. Ajustes.
5. Signos superficiales e indicaciones escritas.

UNIDAD DIDACTICA 2. DIBUJO DE MOLDES POR ORDENADOR PARA LA TRANSFORMACION DE
POLIMEROS.

1. Introduccién al entorno CAD:
1. - Ordenes de dibujo.
. - Ordenes de edicién.
. - Ordenes de consulta.
. - Ordenes de visualizacion.
. - Control de capa, color y tipo linea.
. -Bloques.
. - Acotacion.
8. - Dibujo en 3D.
2. Simulacién de moldes.
3. Andlisis de los sistemas de calefaccién, refrigeracion, entradas y otros de los moldes.
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UNIDAD DIDACTICA 3. PRINCIPIOS DE FABRICACION MECANICA EN FABRICACION DE MOLDES Y
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UTILLAJES PARA LA TRANSFORMACION DE POLIMEROS.

1.
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7.

Procedimientos de mecanizado:

1. - Procedimientos de mecanizado especial (electroerosién, ultrasonidos, laser).
Procesos de fabricacién y relaciones con el material de la pieza y herramienta, operaciény
condiciones de mecanizado.
Utiles, herramientas y accesorios de las maquinas y sistemas de fabricaciéon mecanica.
Procedimientos de montaje de moldes (acoplamiento, ajuste, fijaciones).
Metrologia.
Instrumentos de medicién dimensional de rugosidad y de verificacion de tolerancias de formay
posicion.
Concepto de calibracién de instrumentos y equipos de medida.

UNIDAD DIDACTICA 4. DEFINICION DE MOLDES:

5.

. Analisis de costes de moldes.
. Concepcién del funcionamiento del molde.
. Caracteristicas principales de los moldes de inyeccién, extrusion, termoformado, rotomoldeo,

soplado y compresion.

. Criterios de Seleccion de Materiales de construccion de moldes (aceros, materiales de colada,

materiales no metalicos y ceramicos):

1. - Resistencia a la compresién, temperaturay abrasion.

2. - Maquinabilidad, montaje y mantenibilidad del molde.

3. - Resistencia quimica.

4. - Aptitud para el pulido.

5. - Minima deformacién y buena conductividad térmica.
Factores de fabricaciéon que condicionan el molde (fresado, erosion, rectificado, torno y taladro,
mecanizado, colada, etc.).

UNIDAD DIDACTICA 5. DOCUMENTACION DEL MOLDE.
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Instrucciones de uso y mantenimiento.

Planos de conjunto.

Planos de despiece.

Listado de materiales.

Esquemas.

Listado de repuestos.

Informes técnicos de disefio y fabricacién.

AMFE del producto y proceso.

Dossiers de seguridad, normativas, costes y calidad.

MODULO 7. ORGANIZACION DE LA PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE TRANSFORMACION DE
POLIMEROS

UNIDAD DIDACTICA 1. GESTION Y CONTROL DE CALIDAD EN INDUSTRIAS DE TRANSFORMACION DE
POLIMEROS.

1.

Calidad total y mejora continta. Modelo europeo de Calidad Total:
1. - Elementos integrantes del sistema de aseguramiento de la calidad.
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2. - Normas de calidad (serie UNE/EN/ISO 9000 y EFQM).
3. - Documentacién del sistema:
2. *Certificacion y auditorias.
3. *Control del producto y del proceso.
1. - Especificaciones, desarrollo y homologacion de productos (ISO TS2. - Manuales e
informes de calidad:
4. *Principios de gestién ambiental: ISO

UNIDAD DIDACTICA 2. ORGANIZACION DE LA PRODUCCION EN INDUSTRIAS DE TRANSFORMACION
DE POLIMEROS.

1. Tipos de procesosy procesos tipo:
1. - Esquematizacion de procesos de produccion.
2. - Andlisis de diagramas de procesos, simbologia.
3. - Fases, operaciones basicas y auxiliares de los procesos tipo.
2. Productividad y rendimiento de los procesos de transformacién de polimeros.
3. Interpretacién de las técnicas aplicadas en produccién de los procesos de la industria
transformadora de polimeros.
4. Normas de correcta fabricacién (NCF). Especificaciones de materiales. Procedimientos
normalizados de trabajo (PNT).
Histogramas: definicién y concepto, aplicaciones.
Diagramas de decisién: definiciéon, concepto y construccién.
Diagramas matriciales: definicién, concepto, tipos y construccion.
Andlisis Modal de Fallos, de sus Efectos y Criticidad (AMFE-AMFEC): concepto y definicion:
1. - AMFE de disefo.
2. - AMFE de proceso.
9. Andlisis de Valor: definicién, concepto, etapas bdsicas, fases y técnicas.
10. Disponibilidad: definicién, concepto, relacién con fiabilidad y gestién del mantenimiento.
11. La produccion orientada al cliente frente a la produccién en masa. Ventajas e inconvenientes.
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UNIDAD DIDACTICA 3. DOCUMENTACION DE PROCESOS EN INDUSTRIAS DE TRANSFORMACION DE
POLIMEROS.

1. Documentacién empleada en la organizacion de la produccién (hojas de ruta, listas de
materiales, fichas de trabajo, hojas de instrucciones, fichas de carga, graficos y otros):
1. - Elaboracién e interpretacion de guias de transformacion.
2. - Métodos de clasificacion y codificacion de documentos.
3. - Actualizacién, renovaciény eliminaciéon de documentacién.
4. - Transmision de la informacion.

UNIDAD DIDACTICA 4. GESTION DE RECURSOS MATERIALES EN INDUSTRIAS DE TRANSFORMACION
DE POLIMEROS.

1. Gestion de inventario y aprovisionamiento:
2. Control de almacén, puntos de distribucién, plazos, forma de entrega, destinos.
1. - MRP (Planificacién de las necesidades de material).
2. - MRP2 (Planificacion de recursos de produccion).
3. - ERP (Planificacion de los recursos generales de la empresa: materiales, operadores,

maquinas, mantenimiento, calidad y otros.
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3. Control de existencias (stocks): existencias maximas, minimas y medias, tamano de las érdenes
de aprovisionamiento y tiempo de suministro.

UNIDAD DIDACTICA 5. GESTION DE RECURSOS HUMANOS EN INDUSTRIAS DE TRANSFORMACION DE
POLIMEROS.

1. Sistemas para la eliminacién de cuellos de botella y tiempos muertos:
1. - Equilibrado de puestos de trabajo.
2. - Metodologia de cambio rapido de fabricaciéon (SMED y otros).
2. Metodologia de evaluaciéony prevencion de riesgos laborales.
3. Motivacién del personal y resolucion de conflictos:
1. - Liderazgo.
2. - Formacién de mandos intermedios.
3. - Eficacia de las reuniones: Planificacién, tormenta de ideas (brainstorming), fomento de la
participacion.
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