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EDUCA BUSINESS SCHOOL

SOMOS EDUCA BUSINESS SCHOOL

EDUCA Business School es una institucién de formacién online especializada en negocios. Como
miembro de la Comisién Internacional de Educacion a Distancia y con el prestigioso Certificado de
Calidad AENOR (normativa ISO 9001) nuestra institucién se distingue por su compromiso con la
excelencia educativa.

Nuestra oferta formativa, ademas de satisfacer las demandas del mercado laboral actual, puede
bonificarse como formacién continua para el personal trabajador, asi como ser homologados en
Oposiciones dentro de la Administracién Pablica. Las titulaciones de EDUCA Business School se
pueden certificarse con la Apostilla de La Haya dotandolos de validez internacional en mas de 160
paises.
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

RANKINGS DE EDUCA BUSINESS SCHOOL

Educa Business School se engloba en el conjunto de EDUCA EDTECH Group, que ha sido reconocido
por su trabajo en el campo de la formacién online.

Todas las entidades bajo el sello EDUCA EDTECH comparten la misién de democratizar el acceso a la
educacién y apuestan por la transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la
investigacion. Gracias a ello ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a nivel nacional e
internacional.
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

BY EDUCA EDTECH

Educa Business School es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group, que esta compuesto por un
conjunto de experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las
entidades que lo fForman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacién y apuestan por
la transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacién.
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje integrando la Al en los
procesos de e-learning, a través de modelos predictivos altamente personalizados, derivados del
estudio de necesidades detectadas en la interaccion del alumnado con sus entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la Transferencia de Resultados de Investigacion de varios proyectos

multidisciplinares de I+D+i, con participacion de distintas Universidades Internacionales que apuestan
por la transferencia de conocimientos, desarrollo tecnoldgico e investigacion.

\{:}, 1. Flexibilidad

)

O Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado estudiar
= donde, cuando y como quiera.

2. Accesibilidad

[_r\@',ﬁl Cercania y comprension. Democratizando el acceso a la educacion
— trabajando para que todas las personas tengan la oportunidad de seguir
formandose.

3. Personalizacion

3

linerarios formativos individualizados y adaptados a las necesidades de
cada estudiante.

4. Acompanamiento /S eguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente especialista en su
area de conocimiento, que aboga por la calidad educativa adaptando los
procesos a las necesidades del mercado laboral.

30

304

5. Innovacion

Desarrollos tecnologicos en permanente evolucion impulsados por la Al
mediante Learning Experience Platform.

B

6. Excelencia educativa

0 & Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que favorece un
aprendizaje practico v significativo, garantizando el desarrollo profesional.
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RAZONES POR LAS QUE ELEGIR EDUCA BUSINESS SCHOOL

1 « FORMACION ONLINE ESPECIALIZADA

Nuestros alumnos acceden a un modelo pedagodgico
innovador de mas de 20 aiios de experiencia educativa con
Calidad Europea.

A

Ay |

2- METODOLOGIA DE EDUCACION FLEXIBLE

Con nuestra metodologia estudiaran 100% online y nuestros ar
alumnos/as tendran acceso los 365 dias del ano a la
plataforma educativa.

3. CAMPUS VIRTUAL DE ULTIMA TECNOLOGIA

ﬂ
v

Contamos con una plataforma avanzada con material adaptado a
la realidad empresarial, que fomenta la participacion, interaccion y
comunicacion con alumnos de distintos paises.
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EDUCA BUSINESS SCHOOL

4- DOCENTES DE PRIMER NIVEL

Nuestros docentes estan acreditados y formados en
Universidades de alto prestigio en Europa, todos en
activo y con una amplia experiencia profesional.

5- TUTORIA PERMANENTE

ﬂ Contamos con un Centro de Atencion al Estudiante CAE,
b que brinda atencion personalizada y acompanamiento

‘ Z:JZ durante todo el proceso formativo.

6- DOBLE MATRICULACION

Algunas de nuestras acciones formativas cuentan con la 4‘ 4‘
llamada Doble matriculacion, que te permite obtener dos
formaciones, ya sean de masters o curso, al precio de una.
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Madster en Ceramica: Elaboracién Artesanal de Piezas de Alfareria
DURACION
@ 1500 horas
MODALIDAD
2N | onune

ACOMPANAMIENTO

%‘8‘_/2 PERSONALIZADO

Titulaciéon

Titulacién Expedida por EDUCA BUSINESS SCHOOL como Escuela de Negocios Acreditada para la
Imparticion de Formacién Superior de Postgrado, con Validez Profesional a Nivel Internacional
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oooooooooooooo ditado para la imparticién de acciones formativas
expide el presente titulo propio

NOMBRE DEL ALUMNO/A

con nimero de documento XXXXXXXXX ha superado los estu: dios corres; pondientes de

Nombre del curso

in de Educa Business School.

pediente XXXX/XXXXKXXX-XXXXXX.
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Descripcion

El sector de la artesania en general, y la alfareria en particular, es una de las salidas laborales mas
interesantes para los profesionales de las artes, ya que cuenta con una demanda continua de
profesionales cualificados que den respuesta a las necesidades del mercado, en esta caso tanto del
mercado del arte como del mercado de la decoracién. El master en ceramica ofrece al alumnado los
conocimientos adecuados para organizar la actividad profesional de un taller artesanal especializado
en la elaboraciéon de piezas artesanales de ceramica. Para ello, conocera todo lo relativo a la
elaboracion de productos de alfareria artesanal, la elaboracién de piezas ceramicas artesanales
mediante modelado manual o a la reproduccion de piezas artesanales con el uso de moldes, entre
otros aspectos.

Objetivos

Los objetivos que se pretenden alcanzar con este master en ceramica artistica son los siguientes: -
Estudiar la evolucién historicay cultural de la elaboracién artesanal de alfareria y cerdmica. - Aplicar la
metodologia de proyectos en la elaboracién de productos de alfareria artesanal. - Aplicar las técnicas
manuales de representacién grafica en el desarrollo de productos de alfareria. - Analizar los
procedimientos de aplicacién de técnicas de dibujo y color. - Conocer los procedimientos de aplicaciéon
de técnicas digitales de representacion grafica. - Identificar las composiciones cerdmicas en relacién
con la formay la técnica. - Determinar procesos de elaboracién de piezas de alfareria artesanal, a
partir de informacién sobre sus caracteristicas, técnicas de elaboraciéon y materiales. - Determinar las
necesidades de materiales, herramientas, medios auxiliares, energia y mano de obra en el proceso de
la elaboracién de productos de alfareria artesanal, en funcién del sistema de produccién. - Aplicar
técnicas y procedimientos de amasado de barro, de forma manual y mecdnica, con criterios de
seguridad y calidad. - Aplicar las técnicas de rollos y planchas en la configuracién de piezas sencillas de
alfareria artesanal, a partir de pellas de barro previamente preparadas, ajustandose a las dimensiones
y formas especificadas, con criterios de calidad y seguridad. - Aplicar la técnica de modelado de piezas
de alfareria artesanal mediante torno, a partir de pellas de barro previamente preparadas, ajustandose
a las dimensiones y formas especificadas, con criterios de calidad y sequridad. - Aplicar criterios y
procedimientos de orden, limpieza y mantenimiento de materiales, instalaciones y medios auxiliares
del drea de elaboracion de piezas de alfareria mediante rollos, planchasy torno. - Aplicar técnicas de
modelado de piezas de alfareria artesanal mediante calibrado de torno y terrajas a partir de pellas de
barro previamente preparadas, ajustandose a las dimensiones y formas especificadas con criterios de
calidad y seguridad. - Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracién de piezas alfareria artesanal
mediante moldeo manual de masa plastica, a partir de pellas de barro y moldes, ajustandose a las
dimensionesy formas especificadas, con criterios de calidad y seguridad - Aplicar procedimientos de
acondicionado de moldes para la reproduccién de piezas ceramicas artesanales mediante moldeo
manual de masa plastica, con criterios de calidad y seguridad y segun las especificaciones dadas. -
Aplicar procedimientos de reproduccion de piezas cerdmicas artesanales mediante el empleo de masa
plastica, con criterios de calidad y seguridad, segln las especificaciones dadas. - Aplicar procesos de
acondicionado de moldes para la reproduccién de piezas ceramicas artesanales mediante colada. -
Aplicar procedimientos de elaboracién de piezas ceramicas artesanales mediante colado de barbotina.
- Aplicar procedimientos de secado a temperatura ambiente de productos de alfareria artesanal con
criterios de calidad y seguridad. - Identificar defectos de piezas de alfareria asociados al proceso de
secado, con criterios de calidad. - Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su

<. EDUCA

business school




EDUCA BUSINESS SCHOOL

plan de viabilidad en el mercado. - Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria
y puestos de trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la seguridad
e higiene en el trabajo. - Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de
subvenciones teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento
del taller artesano. - Definir un presupuesto de una pieza o serie a realizar para decidir la viabilidad
econdémica teniendo en cuenta todos los costes de produccion. - Determinar aprovisionamientos de
suministros para abastecer una produccién prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias. -
Definir un plan de venta de los productos artesanos teniendo en cuenta los canales de distribucién y
comercializacion. - Analizar las medidas de prevencién y de seguridad respecto a las actuaciones de la
manipulacién de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de seguridad de las empresas del
sector.

Para qué te prepara

Este master en ceramica se dirige a estudiantes y profesionales del dmbito de las Artes y Artesanias, y
mas concretamente aquellos dedicados al area profesional Vidrio y cerdmica artesanal, que tengan
interés en ampliar o actualizar sus conocimientos, asi como a todas aquellas personas interesadas en
adquirir conocimientos relacionados con la cerdmica y la Alfareria Artesanal.

A quién va dirigido

Gracias a este master en ceramica aprenderds todo lo necesario para definir el proceso de elaboracién
de productos de alfareria artesanal, elaborar piezas cerdmicas artesanales mediante modelado manual
y organizar la actividad profesional de un taller artesanal. Ademas, conoceras las técnicas empleadas
en la reproduccién de piezas artesanales con el uso de moldes.

Salidas laborales

Tras finalizar la presente formacion, habras adquirido las competencias necesarias para ejercer
profesionalmente en los siguientes sectores: Desarrolla su actividad de caracter artesanal como
profesional independiente en su propio taller, realizando trabajos propios, o bien encargos para otros
talleres. Puede también desarrollar su oficio en talleres de cerdmica pequefos o medianos, actuando
como trabajador dependiente en el drea de ejecucién de la produccion, realizando su labor en el marco
de las funciones y los objetivos asignados por técnicos de superior nivel al suyo y coordinando
pequenos grupos de trabajo.
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TEMARIO

PARTE 1. TECNICAS DE DETERMINACION DE PIEZAS DE ALFARERIA ARTESANAL A PARTIR DE FORMA,
DIMENSION Y MATERIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. EVOLUCION HISTORICA Y CULTURAL DE LA ELABORACION ARTESANAL DE
ALFARERIA Y CERAMICA

1. Conceptos de cultura, arte y artesania.
2. Apariciony evolucién de la cerdmica en la historia:
1. - Funciones, formas, técnicas y materiales.
3. Caracteristicas y evolucion de los estilos artisticos relacionados con la alfareria artesanal.
1. - Aparicion del uso de la alfareria en las primeras culturas humanas.
2. - La alfareria en la antigliedad. América, Asia y Occidente.
3. - La alfareria medieval en Occidente y Asia.
4. - La alfareria en desde el siglo XV al siglo XIX.
5. - Siglo XXy alfareria contempordnea.
4. Nuevos valores de la cerdmica popular en la actualidad.

UNIDAD DIDACTICA 2. APLICACION DE LA METODOLOGIA DE PROYECTOS EN LA ELABORACION DE
PRODUCTOS DE ALFARERIA ARTESANAL

1. Fases del proceso proyectual:
1. - Analisis de antecedentes.
2. - Planteamiento del problema
3. - Soluciones Alternativas
4. - Definicion técnica
5. - Presentacion

UNIDAD DIDACTICA 3. APLICACION DE TECNICAS MANUALES DE REPRESENTACION GRAFICA EN EL
DESARROLLO DE PRODUCTOS DE ALFARERIA

1. Técnicas graficas manuales de abocetado
2. Elementos de dibujo técnico.
1. - Realizacién de croquis a mano alzada de piezas de alfareria.
2. - Formay dimensiones de la pieza: representacion geométrica
3. - Sistema Diédrico: Vistas en Alzado, Planta y Perfil
4. - El acotado: Sistemas normalizados de cotas: Normas UNE
5. - El volumen, sistemas de representacién Axonométricos.
6. - Comprensién de la informacién grafica: Signos convencionales norma

UNIDAD DIDACTICA 4. APLICACION DE TECNICAS DE DIBUJO Y COLOR

1. Dibujo artistico.
1. - Técnicas de dibujo artistico.
2. - La perspectiva.
3. - La figura humana.
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4. - Encaje y proporciones.
5. - Sombreados y volumen
2. Teoriay practica del color.
1. - La percepcion del color.
2. - La escala cromética.
3. - Sintesis aditiva y sustractiva.
4. - Técnicas de aplicacién de color con medios secos y himedos

UNIDAD DIDACTICA 5. APLICACION DE TECNICAS DIGITALES DE REPRESENTACION GRAFICA

1. Programas de edicién de imagenesy graficos 2D
1. - Apertura, guardado y conversion de documentos
2. - Correcciones de luminosidad y color.
3. - Trabajo por capas.
4. - Preparacion para salida.
2. Programas de edicion de gréaficos 3D
1. - Generacion de volimenes
2. - Edicion de voliumenes
3. - Aplicacién de texturas
4. - Aplicacién de luces y entornos

UNIDAD DIDACTICA 6. DETERMINACION DE TECNICAS DE ELABORACION DE PIEZAS DE ALFARERIA
ARTESANAL

1. Caracteristicas de las técnicas de elaboracién en alfareria artesanal.

2. Criterios de seleccion de la técnica de elaboracion de las piezas de alfareria en funcién de la
forma.

3. Criterios de seleccion de la técnica de elaboracion de las piezas de alfareria en funciéon de la
dimension

4. Criterios de seleccion de la técnica de elaboracién de las piezas de alfareria en funcién de los
estilos historicos y artisticos de la alfareria.

UNIDAD DIDACTICA 7. IDENTIFICACION DE LAS COMPOSICIONES CERAMICAS EN RELACION CON LA
FORMA'Y LA TECNICA

1. Tipos de pastas cerdmicas.
1. - Pastas de baja temperatura.
2. - Pastas de alta temperatura.
3. - Propiedades.
4. - Composicion quimica.
5. - Color
6. - Coeficiente de dilatacion.
7. - Temperatura de cocido.
8. - Enfriamiento.

PARTE 2. SISTEMAS DE ELABORACION DE PIEZAS DE ALFARERIA ARTESANAL, PREVISION DE
RECURSOS Y COSTES DE PRODUCCION

UNIDAD DIDACTICA 1. EMPLEO DE PASTAS CERAMICAS EN ALFARERIA ARTESANAL
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Componentes de las pastas ceramicas

Tipos de pastas cerdmicas

Preparacion de pastas cerdmicas

Propiedades de las pastas ceramicas:
1. - Composicién

. - Color

. - Plasticidad

. - Comportamiento en secado

. - Temperatura de coccién

. - Coeficiente de dilatacion

AU b WN

UNIDAD DIDACTICA 2. ANALISIS Y CARACTERISTICAS DE PASTAS CERAMICAS EN FUNCION DE LA
TEMPERATURA

kN =

Pastas ceramicas de alta y baja temperatura.
Mezclado de los componentes o de las pastas
Nivel de humedad

Grado de plasticidad.

Conservacion y almacenaje.

UNIDAD DIDACTICA 3. CARACTERISTICAS DE ENGOBES Y ESMALTES EN FUNCION DE SUS
PROPIEDADES FiSICAS.

N A WN =

B N N W G
PWN_OVL

Composicién de los engobes

Color de los engobes

Brillo de los engobes

Coeficiente de dilatacion de los engobes
Temperatura de coccién de los engobes
Toxicidad de los engobes

Composicién de los esmaltes
Componentes de los esmaltes

Color

. Brillo de los esmaltes de los esmaltes

. Coeficiente de dilatacion de los esmaltes
. Temperatura de coccion de los esmaltes
. Toxicidad de los esmaltes

. Preparacion de los engobes y esmaltes.

1. - Propiedades de las disoluciones.
2. - Saturacion.

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESOS DE ELABORACION EN ALFARERIA ARTESANAL

1.

2.

Técnicas de elaboracion de piezas de barro.
1. - Elaboracién a torno.
2. - Elaboracién por placas.
3. - Elaboracién con moldes de apretén y colada.
4. - Elaboracion por medio de rollos.
Procesos de secado de productos de alfareria.
1. - Secado natural: Procesosy precauciones.
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2. - Hornos de secado: Procesos y precauciones.
3. Aplicacién de engobes y esmaltes.
1. - Aplicaciones por inmersion.
2. - Aplicaciones a pistola y aerégrafos.
3. - Aplicaciones con pinceles y paletas.
4. Coccién de productos artesanos en hornos de alfareria.
1. - Tipos de hornos: Eléctricos, gas, gasoil y otros.
2. -Lacargade horno.
3. - Control de coccién.
4. - Descarga del horno
5. Curvas de temperatura y programaciéon de la coccién.
1. - Planificacién de la curva de temperatura.
2. - Programacioény control.
3. - Métodos visuales: El cono de temperatura.
4. - Método electrénico: El pirémetro digital
5. - Seguimiento.

UNIDAD DIDACTICA 5. PLANIFICACION DE LA FABRICACION EN ALFARERIA ARTESANAL

1. Elaboracién de fichas técnicas de productos de alfareria artesanal.
1. - Planificaciény cdlculo de materiales: Pastas cerdmicas, materias primas, herramienta.
2. - Planificacion y calculo de energia: Gas, gasoil o electricidad.
3. - Calculo de tiemposy personal.

2. Elaboracion del inventario y almacenamiento de materiales y produccion.

3. Procedimientos de embalaje de producto cerdmico y evaluacién de costes.

PARTE 3. ELABORACION DE PRODUCTOS DE ALFARERIA ARTESANAL MEDIANTE ROLLOS, PLANCHAS
Y TORNO DE ALFARERO

UNIDAD DIDACTICA 1. PREPARACION MANUAL DE PASTAS DE ALFARERIA ARTESANAL

1. Procesos de mezclay amasado manual del barro.
2. Caracteristicas de la pasta: niveles de plasticidad y humedad.
3. Técnicasy Procedimientos de mezcla y amasado manual
1. - Amasado con unidn de pastas diferentes.
4. Defectos de mezclay amasado manual
1. - Grumos.
2. - Inclusién de aire.
3. - Falta de homogeneidad.
5. Preparaciéony conservacion de la pasta amasada de forma manual
6. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos y
herramientas.
7. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de mezclay
amasado manual.
8. Riesgos ambientales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de mezcla
y amasado manual

UNIDAD DIDACTICA 2. PREPARACION MECANICA DE PASTAS CERAMICAS
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Procesos de mezcla y amasado de forma mecdnica.
Caracteristicas de la pasta: Niveles de humedad y plasticidad
Técnicas y Procedimientos de mezcla y amasado mecdanico
Manejo y mantenimiento de equipos: amasadoras y extrusoras
1. - Tipos de amasadoras.
2. - Limpieza y mantenimiento
Defectos de mezclay amasado
1. - Grumos.
2. -Inclusién de aire.
3. - Falta de homogeneidad.
Preparaciéon y conservacion de pastas amasadas de forma mecanica.
Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, Utiles, equiposy
herramientas.
Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de mezclay
amasado mecanico.

. Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestién de desechos relacionados con los

procesos de mezcla y amasado mecdanico
Aplicacién de técnicas y procedimientos de torno de alfarero para el retorneado de piezas de
alfareria artesanal

UNIDAD DIDACTICA 3. APLICACION DE LA TECNICA DE ROLLOS PARA LA ELABORACION DE PIEZAS
DE ALFARERIA ARTESANAL

1.
2.

w

Nouv ok

Preparacion del barro con el nivel de plasticidad necesario para la elaboracién del rollo.
Técnicas de elaboracion de rollos.
Unién de los rollos.
1. - Elaboracién de la barbotina
Alisado.
Defectos en la unién de los rollos.
Defectos en el alisado de los rollo.
Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos y
herramientas.
Riesgos laborales medidas y equipos de prevencién relacionados con los procesos de
elaboracion de piezas de alfareria mediante las técnicas de rollos y planchas.

. Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestién de desechos relacionados con los

procesos elaboracion de piezas de alfareria mediante las técnicas de rollos.

UNIDAD DIDACTICA 4. APLICACION DE LA TECNICA DE PLANCHAS PARA LA ELABORACION DE PIEZAS
DE ALFARERIA ARTESANAL

1.
2.

w

Nowv s

Preparacion del barro con el nivel de plasticidad necesario para la elaboracién de planchas.
Técnicas de elaboracion de planchas de barro.
Corte y union de planchas de barro.
1. - Elaboracion de la barbotina
Realizacién y remate de los vivos de los dngulos en las uniones de la planchas.
Defectos en la union de las planchas.
Defectos en el acabado de los vivos en las uniones de las planchas.
Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, Gtiles, equipos y
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. Riesgos laborales medidas y equipos de prevencién relacionados con los procesos de
elaboracion de piezas de alfareria mediante las técnicas de rollos y planchas.

. Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestién de desechos relacionados con los
procesos elaboracion de piezas de alfareria mediante las técnicas de planchas.

UNIDAD DIDACTICA 5. APLICACION DE TECNICAS Y PROCEDIMIENTOS PARA EL CENTRADO DE LA
PELLA SOBRE EL TORNO DE ALFARERO EN EL PROCESO DE ELABORACION DE PIEZAS DE ALFARERIA
ARTESANAL

N =

w

. Manejo y mantenimiento del torno de alfarero
. Tiposy uso del torno de alfarero.
1. - Tornos tradicionales de pie o de mano.
2. - Eltorno eléctrico
. Proceso de centrado de la pella en el torno.

. Preparacion de la pella.
1. - Amasado
2. - Plasticidad.
3. - Centrado

. Defectos en el amasado
. Defecto en el centrado:
1. - Descentrado
2. - Reparto no homogéneo de la pasta en el centrado sobre torno.
. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equiposy
herramientas.
. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los procesos de
elaboracién de piezas de alfareria mediante torno.

. Riesgos ambientales, medidas de prevenciény gestion de desechos relacionados con los

procesos elaboracion de piezas de alfareria de torno.

UNIDAD DIDACTICA 6. APLICACION DE TECNICAS Y PROCEDIMIENTOS DE TORNO DE ALFARERO
PARA LA ELABORACION DE PIEZAS DE ALFARERIA ARTESANAL

1

. Proceso de elaboracién de piezas de barro con torno.

1. - Elaboracién de distintas piezas sobre la misma pella.
. - Elaboracién de piezas abiertas.

. - Elaboracién de piezas cerradas.

. - Elaboracién de una pieza por pella (torneado sobre tabla):
. - Levantamiento de piezas.

. - Elaboracién de piezas abiertas.

. - Elaboracién de piezas cerradas.

. - Defectos en el torneado:

. - Reparto no homogéneo del barro en la pieza.

10. - Bocas descentradas.

11. - Perdida de simetria

12. - Formas no homogéneas.

0O ~NOYULT B WDN

o}

2. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos 'y

herramientas.

3. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de

elaboracion de piezas de alfareria mediante torno.
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4. Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos relacionados con los
procesos elaboracion de piezas de alfareria de torno.

UNIDAD DIDACTICA 7. APLICACION DE TECNICAS Y PROCEDIMIENTOS DE TORNO DE ALFARERO
PARA EL RETORNEADO DE PIEZAS DE ALFARERIA ARTESANAL

1. Proceso de retorneado de piezas de alfareria artesanal elaboradas con torno.
1. - Herramientas y Utiles para el retorneado
. -Humedad y plasticidad de las piezas de alfareria para retornear.
. - Centrado de la pieza.
. - Piezas de boca ancha.
. - Piezas de boca estrecha.
. - Retorneado
7. - Distintos acabados de retorneado.
2. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos 'y
herramientas.
3. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de
retorneado de piezas de alfareria realizadas mediante torno.
4. Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos relacionados con los
procesos de retorneado de piezas de alfareria elaboradas mediante torno.

AU WN

UNIDAD DIDACTICA 8. PEGADO DE ASAS Y OTROS ELEMENTOS DECORATIVOS.

1. Realizacion de asas y otros elementos decorativos.
1. - Uso de (tiles para la realizacion de asas y otros elementos decorativos.
2. - Proceso de pegado mediante barbotinay rollos.
2. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos 'y
herramientas.
3. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos 'y
herramientas.
4. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los procesos de
elaboracién de de pegado de asas y elementos decorativos .
5. Riesgos ambientales, medidas, gestion de desechos relacionados con los procesos elaboraciéon
de de pegado de asas y elementos decorativos.

PARTE 4. ELABORACION DE PRODUCTOS DE ALFARERIA ARTESANAL MEDIANTE TERRAJAS SOBRE
TORNO DE ALFARERO Y MOLDES

UNIDAD DIDACTICA 1. ELABORACION DE PIEZAS DE ALFARERIA ARTESANAL MEDIANTE TERRAJAS
SOBRE MOLDES CON TORNO DE ALFARERO.

1. Tornos para calibrado.
1. - Tipos de torno
2. Los moldes y terrajas.
1. - Tipos de moldes.
2. - Terrajas para la elaboracion de piezas en torno de alfarero.
3. Mantenimiento de uso
4. Procedimiento de calibrado de piezas de barro mediante torno.
1. - Colocacion de la pasta
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2. - Aplicacion de la terraja
3. - Desmoldeo

. Defectos de calibrado con el torno.

1. - Superficies irregulares.
2. - Abrasiones.

. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos 'y

herramientas.

. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de

elaboracion de piezas de alfareria mediante calibrado..

. Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestién de desechos relacionados con los

procesos de elaboracion de piezas de alfareria mediante calibrado.
Realizacion de esgrafiados sobre piezas de alfareria crudas.

UNIDAD DIDACTICA 2. ELABORACION DE PIEZAS DE ALFARERIA ARTESANAL MEDIANTE MOLDEO
MANUAL

1.

El molde de apretén.
1. - Tipos de molde: Escayola y otros soportes.
2. - Moldes con respiraderos para aire a presion.

. Preparacion de la pasta.

1. - Plasticidad y humedad.

. Elmoldeo.

1. - Aplicacion de la pasta sobre el molde mediante plancha.
2. - Aplicacién de la pasta sobre el molde mediante “pellizco”

. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, Utiles, equiposy

herramientas.

. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los procesos de

elaboracion de piezas de alfareria mediante moldes de apretén.

. Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestién de desechos relacionados con los

procesos elaboracion de piezas de alfareria mediante moldes de apretén.

UNIDAD DIDACTICA 3. REALIZACION DEL DESMOLDEO MANUAL, ACABADO E IDENTIFICACION DE
LOS DEFECTOS PROPIOS DE LAS OPERACIONES DE DESMOLDEO MANUAL.

1.

El desmoldeo manual.
1. - Por secado.
2. - Por aire a presion

. Acabado de piezas de molde de apreton.

1. - Remate de rebabas
2. - Reposicion de faltas.

. ldentificacion de defectos.

1. -Inclusion de aire.

2. - Pegado sobre el molde.

3. - Deformacién indeseada de la pieza.
Conservacion y almacenamiento de moldes.

. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos 'y

herramientas.

. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de

elaboracién de piezas de alfareria mediante moldes de apretén.

business school

<. EDUCA



7.

EDUCA BUSINESS SCHOOL

Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestién de desechos relacionados con los
procesos elaboracion de piezas de alfareria mediante moldes de apretén.

UNIDAD DIDACTICA 4. REALIZACION DE ESGRAFIADOS SOBRE PIEZAS DE ALFARERIA CRUDAS.

PN

o

Técnicas y Procedimientos de esgrafiado de piezas de alfareria artesanal crudas.
Herramientas y Utiles para el esgrafiado.

Tipos de esgrafiado.

Niveles de humedady plasticidad de la pasta cerdmica para la aplicacién de las técnicas de
esgrafiado.

Manejo de Gtiles y herramientas empleados.

Procesos de esgrafiados.

. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, Utiles, equiposy

herramientas.

. Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencién relacionados con los procesos

de decoracién manual de piezas de alfareria mediante esgrafiado.

. Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestién de desechos relacionados con los

procesos decoracion manual de piezas de alfareria mediante esgrafiado.

UNIDAD DIDACTICA 5. REALIZACION DE RASPADOS Y PALETEADOS SOBRE PIEZAS DE ALFARERIA
CRUDAS.

PN =

o

8.
9.
10.
11.

12.
13.
14.
15.

16.

Técnicas y Procedimientos de raspado de piezas de alfareria artesanal crudas.
Herramientas y Gtiles para el raspado.

Tipos de acabado.

Niveles de humedad y plasticidad de la pasta ceramica para la aplicacién de las técnicas
descritas.

Manejo de Utiles y herramientas empleados.

Procesos de raspados.

. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos y

herramientas.

Técnicas y Procedimientos de paleteado de piezas de alfareria artesanal crudas.
Herramientas y Utiles para el paleteado.

Tipos de acabado.

Niveles de humedad y plasticidad de la pasta ceramica para la aplicacién de las técnicas
descritas.

Manejo de utiles y herramientas empleados.

Procesos de paleteados.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, Gtiles, equipos y
herramientas.

Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencién relacionados con los procesos
de decoraciéon manual de piezas de alfareria mediante raspado y paleteado.

Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestién de desechos relacionados con los
procesos de decoracién manual de piezas de alfareria mediante raspado paleteado.

UNIDAD DIDACTICA 6. REALIZACION DE BRUNIDOS SOBRE PIEZAS DE ALFARERIA CRUDAS.

1.
2.

Técnicas y Procedimientos de brufido de piezas de alfareria artesanal crudas.

Herramientas y Utiles para brunidos.
& EDUCA
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. Tipos de acabado.

4. Niveles de humedady plasticidad de la pasta cerdmica para la aplicacion de las técnicas
descritas.

5. Manejo de utiles y herramientas empleados.

6. Proceso de brunido de las piezas

7. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos 'y
herramientas.

8. Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencién relacionados con los procesos
de decoracién manual de piezas de alfareria mediante brufido.

9. Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos relacionados con los

procesos decoracién manual de piezas de alfareria mediante brunido.

PARTE 5. REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES MEDIANTE MOLDEO DE MASA
PLASTICA

UNIDAD DIDACTICA 1. PREPARACION DE MOLDES PARA REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS
ARTESANALES MEDIANTE MOLDEO DE MASA PLASTICA

1. Descripcion de moldes
1. - Composicién de moldes
1. * Partes del molde
2. * Piezas del molde: caja madre, elementos de sujeciéon (gomas y cintas)
2. Desmoldeantes para empleo de masa plastica
1. - Caracteristicas generales
2. - Tipos y usos
3. Preparacion de moldes para elaboracion de piezas cerdmicas artesanales
1. - Materiales y herramientas
2. - Operaciones de suministro y preparacion de moldes
3. - Operaciones de Almacenaje

UNIDAD DIDACTICA 2. DESCRIPCION Y ACONDICIONAMIENTO DE PASTAS CERAMICAS

1. Conceptos generales:
1. - Caracteristicas
2. - Clasificaciéon y uso
2. Propiedades:
1. - Plasticidad
2. - Grado de humedad
3. - Coloracién
3. Acondicionamiento de pastas ceramicas en estado plastico para la reproduccién de piezas
ceramicas artesanales
1. - Procedimientos de humectacién y amasado
2. - Extrusionado
3. - Procedimientos de desleido y filtroprensa.
4. Residuos: tratamiento y peligrosidad

UNIDAD DIDACTICA 3. REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES MEDIANTE EL EMPLEO
DE MASA PLASTICA
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1. Realizacion de planchas:
1. - Amasado de la pasta
2. - Alisado
3. - Recorte de la plancha
2. Conformado de las piezas
1. - Moldeado de las planchas sobre las piezas del molde
2. - Montaje de piezas del molde
3. Identificacién de defectos relacionados con el conformado en estado plastico
1. - Tipos de defectos:
1. *de mano de obra
2. * de materiales
3. *de proceso
4. *de método
2. - Causas de los defectos
3. - Como prevenirlos
1. * Métodos de deteccién.
2. * Actuaciones preventivas

UNIDAD DIDACTICA 4. APLICACION DE MEDIDAS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
AMBIENTALES ASOCIADOS AL PROCESO DE REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES
MEDIANTE MOLDEO DE MASA PLASTICA

1. ldentificacion de riesgos y condiciones de seguridad en la reproduccién mediante moldeo de
masa plastica de piezas ceramicas artesanales
2. Riesgos contaminantes de las materias primas.
1. - Peligrosidad
2. - Tratamientos de reciclado y reutilizacion.
3. Normativa de riesgos laborables y gestion medioambiental relacionada con la elaboracién de
piezas artesanales de ceramica mediante moldeo de masa plastica

PARTE 6. REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES MEDIANTE COLAGE

UNIDAD DIDACTICA 1. PREPARACION DE MOLDES PARA REPRODUCIR PIEZAS CERAMICAS
ARTESANALES MEDIANTE COLADA

1. Descripcion de moldes
1. - Piezas del molde
2. - Bebedero
3. - Rebosadero o nodriza
4. - Respiradero
5. - Elementos de sujecién:
1. * Gomas
2. *Cintas
2. Preparacion de moldes para elaboracion de piezas cerdmicas artesanales
1. - Materiales y herramientas
2. - Operaciones de suministro y preparacion de moldes
3. - Operaciones de Almacenaje
1. * Operaciones
2. * Condiciones técnicas
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UNIDAD DIDACTICA 2. DESCRIPCION Y ACONDICIONAMIENTO DE BARBOTINAS DE PASTA CERAMICA
PARA REPRODUCIR PIEZAS ARTESANALES MEDIANTE COLADA

1. Conceptos generales:

1. - Caracteristicas
2. - Clasificacién y uso
. Propiedades de las barbotinas:

1. - Plasticidad
2. - Densidad

3. - Viscosidad
4. - Tixotropia

5. - Coloracién
. Proceso de acondicionamiento de barbotinas de pasta cerdmica para la reproduccién de piezas
cerdmicas artesanales

1. - Molienda y tamizado

2. - Atomizado

3. - Filtroprensa.

4. - Desleido
5. - Ajuste y controles de propiedades
. Residuos:

1. - Peligrosidad
2. - Tratamiento

UNIDAD DIDACTICA 3. COLADO DE PIEZAS CERAMICAS

1. Propiedades de la técnica de colado de piezas ceramicas

1. - Formacion de pared

2. -Velocidad de colage

3. - Caudal de llenado

4. - Humedad de los moldes

5. - Densidad, viscosidad y tixotropia en la operacién de colage

2. Desarrollo del proceso

1. - Llenado de molde

2. -Vaciado de molde

3. - Desmoldeado de las piezas cerdmicas

4. - Conservacion de los fragmentos cerdmicos de masa plastica
1. * Condiciones de conservaciéon
2. * Grado de humedad.

3. Deteccion de defectos relacionados en las operaciones de colage

1. - Tipos de defectos:
1. * de mano de obra
2. * de materiales
3. *de proceso
4. * de método
2. - Causas
3. - Como prevenirlos
1. * Métodos de deteccién.
2. * Actuaciones preventivas
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UNIDAD DIDACTICA 4. APLICACION DE MEDIDAS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
AMBIENTALES ASOCIADOS AL PROCESO DE REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES
POR COLADA

1. ldentificacion de riesgos y condiciones de seguridad en la reproduccién mediante moldeo de
masa plastica de piezas ceramicas artesanales
2. Identificacién de riesgos contaminantes de las materias primas y su prevencion.
1. - Peligrosidad
2. - Tratamientos de reciclado y reutilizacion.
3. Normativa de riesgos laborables y gestion medioambiental.

PARTE 7. SECADO DE PIEZAS DE ALFARERIA

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCEDIMIENTOS DE SECADO DE PIEZAS ALFARERIA ARTESANA

-_—

. Tipos de secado.
. Secado natural:
1. - Ubicacion del secadero.
2. - Medidas de precaucion para garantizar los secados sin roturas.
3. Secado forzado.
1. - Tipos de secaderos.
2. - Medidas de precaucién para garantizar los secados sin roturas.
4. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, Utiles, equipos 'y
herramientas.
5. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de secado de
piezas de alfareria artesana.
6. Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestién de desechos relacionados con los
procesos de secado de piezas de alfareria artesana.

N

UNIDAD DIDACTICA 2. REALIZACION DEL SECADO DE PIEZAS ALFARERIA ARTESANA

1. Secado de productos cerdmicos artesanales.
1. - Colocacion y transporte de las piezas al secadero.
2. - Control de secado.
2. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos 'y
herramientas.
3. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de secado de
piezas de alfareria artesana.
4. Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestiéon de desechos relacionados con los
procesos de secado de piezas de alfareria artesana.

UNIDAD DIDACTICA 3. DEFECTOS EN EL SECADO DE PIEZAS DE ALFARERIA ARTESANA

1. Identificacion de defectos de secado.
1. - Grietas y roturas.
2. - Despegue de uniones.
3. - Control de engobes.
2. Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo, utiles, equipos 'y
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3. Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los procesos de secado de
piezas de alfareria artesana..

4. Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos relacionados con los
procesos de secado de piezas de alfareria artesana.

PARTE 8. ORGANIZACION DE LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER ARTESANAL
UNIDAD DIDACTICA 1. NORMATIVA PARA LOS TALLERES ARTESANOS

1. Normativa laboral referida a los trabajadores auténomos como férmula de autoempleo en los
talleres artesanos.
2. Formas juridicas de la empresa: Empresario individual; Sociedad Civily Comunidad de bienes.
. Procedimientos para constituir una empresa o taller artesano.
4. Procedimientos para constituir una empresa o taller artesano.
1. - Personas juridicas: Sociedad anénima. Sociedad Limitada, Sociedad Laboral, Sociedad
Limitada de Nueva Empresa.
5. Normativa laboral para la contratacién de trabajadores por cuenta ajena en talleres artesanos.
Normativa fiscal para las micropymes aplicable a los talleres artesanos.
1. - Contratacién laboral por cuenta ajena: Obligaciones y derechos de los firmantes, periodo
de prueba, tipos de contrato.
2. - Afiliacion y alta del trabajador.
3. - Obligaciones fiscales. Calendario.

w

UNIDAD DIDACTICA 2. GESTION ADMINISTRATIVA Y COMERCIAL DE UN TALLER ARTESANO

1. Contabilidad de empresa en la gestién de talleres artesanos.
1. - Nociones basicas de contabilidad empresarial.
2. - Facturacion
2. Valoracién de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares, energia y mano de
obra en un taller artesano.
1. - Célculo de costes de producciéon: Mano de obra, materia prima/materiales, gastos
generales.
3. Sistemas de inventario de productos artesanos. Stock de seguridad. Elementos de marketing e
imagen comercial.
1. - Inventario y amortizaciones.
2. - Necesidades de aprovisionamiento.
3. - Plan de comercializacion: El mercado, estrategiay politica de productos, el precio, la
promocion.

UNIDAD DIDACTICA 3. MEDIDAS DE SEGURIDAD LABORAL Y MEDIOAMBIENTAL

1. Consecuenciasy dafnos derivados del trabajo:
1. - Accidente de trabajo.
2. - Enfermedad profesional.
3. - Otras patologias derivadas del trabajo.
4. - Repercusiones econémicas y de funcionamiento.
2. Marco normativo basico en materia de prevencién de riesgos laborales:
1. - La ley de prevencién de riesgos laborales.
2. - El reglamento de los servicios de prevencién.
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3. - Alcance y fundamentos juridicos.
4. - Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.
Organismos publicos relacionados con la seqguridad y salud en el trabajo:
1. - Organismos nacionales.
2. - Organismos de cardcter autonémico.
Conceptos basicos sobre seguridad y salud en el trabajo.
Riesgos generales y su prevencion.
Riesgos especificos y su prevencion en el sector correspondiente a la actividad de la empresa.
Elementos bdsicos de gestion de la prevencién de riesgos.
Primeros auxilios.

UNIDAD DIDACTICA 4. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION

PN =

Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:
1. - Exposiciéon a agentes fisicos, quimicos o biolégicos.
2. - El fuego.
Riesgos derivados de la carga de trabajo:
1. - La fatiga Fisica.
2. - La fatiga mental.
3. - Lainsatisfaccion laboral.

. La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores:

1. - La proteccién colectiva.
2. - La proteccién individual.

UNIDAD DIDACTICA 5. ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION

Noukrwbdh =

Tipos de accidentes.

Evaluacién primaria del accidentado.

Primeros auxilios.

Socorrismo.

Situaciones de emergencia.

Planes de emergencia y evacuacion.

Informacién de apoyo para la actuaciéon de emergencias.
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